In The United States Patent and Trademark Office 


In re patent application of Helmuth GABL et al 

Serial No: Not Yet Assigned Examiner: Not Yet Assigned 

Filing Date: As Filed Herewith Group Art Unit: Not Yet Assigned 

For: PROCESS FOR CONTROLLING OPERATION OF A FLOTATION CELL 

Mail Stop Patent Application 
Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 


Sir: 


Submission of Priority Document 


Applicant claims priority from Application No. A 372/2003, dated March 11, 
2003, filed in the Austrian Patent Office. 

A certified copy of the priority application is enclosed. 

Respectfully submitted, 

HELMUTH GABL et al 



ClimrdP. Kfefly 
RegistrationKNo. 35,213 
Alix, Yale & Ristas, LLP 
Attorney for Applicant 


Date: March 9, 2004 

750 Main Street 

Hartford, CT 06103-2721 

(860) 527-9211 

Our Ref : ANDPAT/1 82/US 

CPK/io 


EV 235 258 246 US 


THVS 


dSTERREICHISCHES PATENTAMT 

A- 1200 Wien, Dresdner StraiSe 87 


Kanzleigebiihr € 10,00 
Schriftengebiihr € 52,00 

Aktenzeichen A 372/2003 

Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

die Pirma Andritz AG 
in A-8045 Graz, Stattegger Strafie 18 
(Steiermark), 

am 11. Marz 2003 eine Patentanmeldung betreffend 

"Verfahren zur Regelung des Betriebes einer Flotationszelle", 

uberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung samt Zeichnung mit 
der ursprunglichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung liberreichten 
Beschreibung samt Zeichnung ubereinstimmt. 

Es wurde beantragt, Dipl.-Ing. Dr. Helmuth GABL in Graz 
(Steiermark), Dipl.-Ing, Dr. Andreas GORTON-HUELGERTH in Graz 
(Steiermark) und Ing. Erwin HERTL in Judendorf (Steiermark), als Erfinder 
zu nennen. 

Osterreichisches Patentamt 
Wien, am 21. Janner 2004 


Der Prasident: 
i. A. 



THIS PAGE BLANK issm 


1 


A 372/200 3 


OO OO oo o oo oooo 

JOOOOCO o o 

t o o c oo o o coo OOO 
i oo oo ocoooc o o 

300 00 0 OOO O 

oo oo OO O oo OOO 


(51) Int. d. 



AT PATENTSCHRIFT 
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Nr. 


(BdderAnrrwUur^smdriurdieeir^ahTriEnFd^ bittefitt urmm&te Fdckr urdxdirff atefidlen(} 


(73) 

(54) 

(61) 
(66) 
(62) 
(30) 


Patentinhaben 
AndritzAG 
Graz (AT) 


UteL 

Verfahren zurRegelung des Betriebes einer Fhtationszelle 


(72) 


Zusaxz zu Patent Nr. 
Umwandlung von GM 


/ 


gesonderte Anmeldung aus (Teilung): A 
Priorit5t(en): 


/ 


Erfinder: 

GABL Helmuth. DipUng.Dr. 
Graz (AT) 

HERTL Erwin, Ing. 
Judendorf (AT) 


GORTON-HOLGERTH Andreas. DipUng.Dr 
Graz (AT) 


( 2 2 ) ( 2 1 ) Anmeldetag, Aktenzeichen: 

.A / 

(60) Abhang^keit: 
(42) BeginnderPatentdauen 
Langste mogliche Dauen 
(45) Ausgabetag: 


(56) 


Entgegenhaltungen, die fiir die Bemteilung der Patentierbarkeit in Betracht eezoeen 
wurden: " ° 
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v/^rf^u.^» ...r RpHPluna de s R^triPh^s einer Flotationszelle 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Regelung des Betriebes einer 
Flotationszelle gemaft dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 

Es ist bekannt. den Betrieb einer Flotationszelle anhand des in der 
5 Flotationszelle bef.ndlichen FIQssigkeitsniveaus. der Qberiaufenden 
Schaummenge sowie anhand des Durchsatzes zu regeln. wobei der 
Durchsatz durch die erforderiiche Produktion vorgegeben ist. 

Bekannte Regelungen haben den Nachteil. dass sie relativ unflexibel sind. ^ ^ 
10 Insbesondere ist es schwierig. mittels der bekannten Regelungen e.nen 
gOnstigen Kompromiss zwischen der Quality des die Zelle verlassenden 
Gutstoffes einerseits und dem Energieaufwand bzw. dem Verlust an Wert- 
stoffen andererseits einzustellen. 

15 In der DE 42 25 117 C1 wird eine Regelung vorgestellt. In welcher unter 
anderem die Stauhohe des Schaums in der Schaumrinne einer Primar- 
flotationszelle gemessen und anhand dieser MessgrOBe die Menge des 
die Primarzelle verlassenden Gutstoffes geregelt wird. sodass die Stau- 
h6he in der Schaumrinne der Primarflotationszelle konstant bleibt. Nach 

20 einem ahnlichen Prinzip wird auch in der Sekundarzelle das Verhaltnis der 

zur Primarzelle gefiihrten RQckmenge anhand der NiveauhOhe in der W 
Schaumrinne der Sekundarzelle geregelt. 

Auch mit diesem Verfahren wird jedoch keine flexiblere Regelung des 
25 Betriebes der Flotationszelle enreicht. 

Die Probleme der Verfahren des Standes der Technik treten auch bei der 
Flotation von Faserstoffsuspensionen. insbesondere bei der Deinking- 
Flotation, auf. 


30 


Die Deinking-Flotation ist ein Verfahren zur Abtrennung von StQrstoffen 
und Druckfarbenpartikel aus insbesondere in der Altpapieraufbereitung 
hergestellten Faserstoffsuspensionen. Dabei werden in einer geeigneten 


2445-AT 


Flotationszeile hydrophobe Feststoffe wie Druckfarbenpartikel Oder 
Stickles mit Gasblasen in Kontakt gebracht. Die anhaftenden Feststoffe 
werden mit den Gasblasen an die FIQsslgkeitsoberflache getragen und 
konnen dort als Schaum entfernt werden. Der Faserstoff wlrd aufgrund 
seines hydrophllen Charakters mit dem Gutstoff ausgetragen. Da eine 
100%-ige Trennung zwischen Faserstoffen und Druckfarbenpartikel oder 
Stickles nicht erfolgt, besteht hier ein direkter Zusammenhang zwischen 
den Verlusten und der erreichten Reinigungswirkung. 

Die vorliegende Erflndung stellt sich zur Aufgabe, ein Verfahren zur Ver- 
fugung zu stellen, welches die Nachteile der bekannten Verfahren zur 
Regelung des Betriebes einer Flotationszeile Qbenvindet und eine 
flexiblere Regelung zur VerfQgung stellt. 

Beim erfindungsgem^fien Verfahren zur Regelung des Betriebes eIner 
Flotationszeile werden das Flussigkeitsniveau und das Schaumniveau In 
der Zelle gemessen und geregelt. Das Verfahren 1st dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zumindest ein Qualitdtsmerkmal des die Zelle verlassenden 
Gutstoffes gemessen wlrd und dass der bzw. die Sollwert(e) fOr das 
Flussigkeitsniveau und/oder das Schaumniveau anhand dieses Qualltats- 
merkmales festgelegt wird/werden. 

Es wlrd somit im Unterschied zu den bekannten Verfahren des Standes 
der Technik der Betrieb der Flotationszeile anhand der Qualitat des die 
Zelle verlassenden Gutstoffes geregelt. 

Damit kann die Regelung flexibler durchgefiihrt und der Prozess immer 
am optimalen Punkt hinslchtlich Energieverbrauch und Veriust von Wert- 
stoffen gehalten werden. 

Als QualitStsmerkmal wird bevorzugt ein Merkmal aus der Gruppe 
bestehend aus Wellie. Helllgkeit, Farbart, Anzahl der Schmutzpunkte 
und/oder Anzahl der Stickles im Gutstoff gemessen. 

Das FIQssigkeitsniveau In der Zelle wird Uber ein Auslassventii gesteuert. 
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n» schaumniveau in der Zelle wird Ober die eingebrachte Luftmenge ge- 
^^^"11 der Venvendung einer se,b«genden DOse Kann 

variation der FlQssigkeitsmenge be«erkste«lgt wenfen. In. Fall der 
ElbLsung tn Lu« Kann das Schaun,niveau duroh "^'f-^^^T^ 
Ufwenge eingestellt werden. Durch die gezlelte VanaUon •te' Luftmenge 
karder Betriebspunlcl in bezug auf Reinheit, ^ne^'-"^ ""^ 
Wertstleriust. und z.B. bei der DeinMng^totatton Nns^«,ch Faser- 
veilust ufKl Entaschung. opOmieit werden. 

Dabei beeinflussen tolgende Parameter das Ftotationsergebnis: 

Schaumhflhe Ober BOssigkeH: Eine hohe S*aumhehe bede>rte. v«n^ 
Fasen/ertust und habere Sohaumkonsistenz. aber auoh ernen hSheren 
Eneiflieverbrauoh zur Einbringung der benftligten Luftmenge. 

SchaumhShe Qber dem Wehr der Flotationszelle: Diese ist P^P^f 
"daufenden Schaummenge. Eine ^ Obedaufmenge bedeutet 
eine gute Relnigungswiricung. aber andererseits grofte Verluste. 

Mit der H6he des FlOssigkeltsniveaus in der Zelle kflnnen diese belden 
Parameter unabhangig voneinander gesteuert werden. 

Ein weiterer Parameter ist die Blasengrfile: Die BlasengrCBe beeinflusst 
; die Steiggesohwindigkeit der Blasen und die potentielle ^°"^<^ 
Zl kann die Flotation selektiv auf die O^e der auszuscheKlenden 
Partikel eingestellt werden. 

Eine bevorzugte AusfOhmngsfom, des erflndungsgemauen Verfahrens ist 
0 dLdu^ gekinzelchnet. dass die Ftotationszelle aus mehreren Teitellen 
Dabel kann das Schaumnlveau in leder der Teilzellen gemessen 
^en. ^er es wlni das Schaumn«eau nur in elner Teilzelle bzw. nur ,n 
einem Teil der Teilzellen gemessen. 
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Das erfindungsgemdde Verfahren kann in einer Primdrflotationszelie, aber 
auch in einer Sekunddrfiotationszelle durchgefUhrt werden. 

Die vorliegende Erfindung betrifft auch die Verwendung des erfindungs- 
5 gemaRen Verfahrens be! der Flotation einer Fasersuspension, 
insbesondere bei der Deinking-Flotation. 
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Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung 
anhand der Figur naher eriautert: 

Dabei zeigt die Figur schematisch eine Regelung gem§B der voriiegenden 
Erfindung. Der zu flotierende Stoff flie&t durch den Einlauf (3) in den 
FIQssigkeitsraum (1 ). Durch die Ober die Luftzufuhr (6) eingebrachte Luft 
entsteht der Schaum (2), der uber ein Wehr in den Qberlauf (5) rinnt. Die 
Lufteinbringung kann durch Kompressoren, durch selbstansaugende 
DQsen oder Shnliches erfolgen. 


Die gereinigte FlUssigkeit verlasst die Aniage durch den Auslauf (4). 
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Das Flussigkeitsniveau wird uber den Regelkreis (11) gesteuert, das 
Schaumniveau uber den Regelkreis (10). Die Vorgaben fur die Sollwerte 
der beiden Niveaus stammen aus dem QualitatsmeRsystem (12), welches 
- je nach Anwendung - Weilie, Schmutzpunkte, Anzahl der Stickies oder 
andere Qualitatsmerkmale des die Zelle verlassenden Gutstoffes misst. 
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Patentansprilche 

1 Verfahren zur Regelung des Betriebes einer Flotationszelle. wobei 
das FIQssigkeitsniveau und das Schaumniveau in der Zelle ge- 
messen und geregelt werden. dadurch gekennzeichnet. dass zu- 
mindest ein Qualitatsmerkmal des die Zelle veriassenden Gut- 
stoffes gemessen wird und dass der bzw. die Sollwert(e) fOr das 
FIQssigkeitsniveau und/oder das Schaumniveau anhand dieses 
Qualit&tsmerkmales festgelegt wird/werden. 

2 Verfahren gemad Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass als 
Qualitatsmerkmal ein Merkmal aus der Gruppe bestehend aus 
Weilie, Helligkeit. Farbart. Anzahl der Schmutzpunkte und/oder 
Anzahl der Stickles im Gutstoff gemessen wird. 

3 Verfahren gemaft Anspruch 1 Oder Anspmch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Flotationszelle aus mehreren Teilzellen besteht. 

4. Verfahren gemSli Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet. dass das 
Schaumniveau in jeder der Teilzellen gemessen wird. 

5. Verfahren gemSli Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Schaumniveau nur in einer Teilzelle bzw. nur in einem Teil der Teil- 
zellen gemessen wird. 

6 Verfahren gemali einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet. dass es in einer Primarflotationszelle durchgefOhrt 
wird. 

7. Verfahren gemail einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet. dass es in einer Sekundarflotationszelle durchge- 
fOhrt wird. 
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Verwendung des Veifahrens gemau einem der vorhergehenden 
Anspriiche bei der Flotation einer Fasersuspension. insbesondere 
bel der Deinking-Flotation. 
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^,|c.p|p.mftnfaSSUng 

Betriebes e.ner Flotationszelie. wo ^^^^^ 

und dass der bz«. <^-^^^' ^Z^^ 
das Schaumniveau anhand dieses 

10 wird/werden. 


15 (Fig.) 
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Andritz AG 
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